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Èasová stabilita potrubí z GLASTOFERANu ® podle DIN 8080
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Dimenzování 
(výpočet) potrubí
Základem je DIN 1988, část 3 (12/88).
„Technická pravidla pro instalace pitné vody (TRWI);
zjištění průměru potrubí; pravidla DVGW“.

Základem pro výpočet průměru potrubí TC−
QUICKPIPE je DIN 1988/3, dále graf 1 a tabulka 1,
jakož i počítačový program TECEdendrit. Aby bylo
možné zjistit průměr  potrubí, je nutné vypočítat 
tlakovou ztrátu v potrubí. Toto závisí na průměru,
délce potrubí, materiálu z jakého je potrubí vyrobeno
a na průtoku.
Průtok trasy potrubí závisí na počtu a velikosti napo−
jených odběrných míst a jejich časové součinnosti
v provozu.
Dalším kritériem pro výběr průměru potrubí je maxi−
málně přípustná rychlost toku, která se zohledňuje
z hlediska ochrany proti hluku a omezení tlakových
rázů.
Maximální rychlost průtoku činí při použití ventilů
s nízkou tlakovou ztrátou (z < 2,5) Vmax. = 5 m/s, 
ve všech ostatních případech Vmax. = 2,5 m/s.

Hodnoty zz tvarovek TC−QUICKPIPE

Koleno 90° 1,3
Koleno 45° 0,4
Oblouk 90° 0,3
Oblouk 45° 0,2
T−kus
Průchod proudu 0,5
T−kus
Oddělení proudu (odbočka) 1,3
Nástěnka 1,6
Redukce 0,4
Šroubení 0,15

Obsah vody v potrubí TC−QUICKPIPE
SDR 9 (PN 25)

Rozměr l/ m
16  x   1,8 0,121
20  x   2,3 0,186
25  x   2,8 0,295
32  x   3,6 0,483
40  x   4,5 0,754
50  x   5,6 1,182
63  x   7,0 1,885
75  x   8,4 2,659
90  x 10,0 3,847

110 x 12,3 5,725
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Graf 1
Tlaková ztráta ve vodovodním potrubí TC−QUICKPIPE SDR 9 (PN 25)
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Graf 2
Tlaková ztráta ve vodovodním potrubí TC−QUICKPIPE SDR 13,6 (PN 16)
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Ochrana před požárem pomocí 
TC−QUICKPIPE
Pomocí BWS 90 (protipožární manžety 90) 
− stěnové a stropní provedení − je možné vést trubky
TC−QUICKPIPE žáruvzdornými (F90) stěnami nebo
stropy. Potrubní izolace jsou zhotoveny z nehořlavé 
kameninové vlny a jsou přípustné pro trubky 
TC−QUICKPIPE v dimenzích 16 − 110 mm.
Použití BWS 90 − stěnové a stropní provedení 
na základě všeobecného osvědčení o zkoušce 
(ABP č. P−3777/7137) odpovídá stavebně technickým
řádům všech německých spolkových zemí, jakož
i zavedeným technickým konstrukčním předpisům 
podle normy DIN 4102.
Tloušťka pláště trubky je navržena tak, že jsou 
splněny požadavky nařízení o topném zařízení 
(50% izolační vrstva podle HeizAnlV) a stavební
ochraně proti hluku.
Další doplňující protipožární manžety nebo 
protipožární výplně nejsou potřeba.

Všeobecné montážní předpisy
BWS 90 (protipožární manžety 90) − stěnové
a stropní provedení pro trubky TC−QUICKPIPE
se instalují vždy uprostřed ve stropu resp. stěny.
Až do dimenze 63 mm se smí pláště instalovat 
přímo vedle sebe. U rozměrů 75, 90 a 110 mm 
se musí dodržet rozestup mezi izolacemi 5 cm. 
Po obou stranách stropu resp. stěny se na dvou
místech upevní vázacím drátem.
Zbývající mezera mezi ohnivzdornou izolací
a stropem resp. stěnou se uzavře maltou (MG II, IIa
nebo III). Pokud by mezi plášti vznikla mezera, musí
se uzavře maltou.
U rozměrů 16 až 25 mm se smí ohnivzdorná izolace
zkrátit na sílu stropu nebo stěny. Vázací drát se
může vypustit, pokud síla stropu odpovídá délce
protipožární manžety.
BWS 90 stěnové stropní provedení je vhodné 
pro montáž do stropů F90 a do stěn.
Síla stropu musí být minimálně 125 mm a stěny 
100 mm.

Ochrana před požárem vč. tepelné izolace 
a ochrany proti hluku
Návod k montáži BWS 90 (protipožární manžeta 90) 
− stěnové a stropní provedení pro TC−QUICKPIPE 

Vázací drát Malta
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Potvrzení o shodě

Podle ustanovení stavebně technického osvědčení
o zkoušce musí instalatér sanitárního zařízení 
stavebníkovi potvrdit řádnou montáž BWS 90 −
nástěnného a stropního provedení. 
Formulář potvrzení o shodě je na konci 
všeobecného stavebně technického osvědčení 
o zkoušce (ABP č. P−3777/7137).
Všechna ustanovení ABP jsou závazná a musí se
dodržet.

Dbejte údajů v návodu k montáži!

Technické údaje:

Materiál: kameninová vata
Teplota tavení: > 1000 OC
Chování při hoření: A1, nehořlavý materiál
Tepelná vodivost: 0,04 W/mK

hydrofilní (odpuzuje vodu)

Tabulka rozměrů

Rozměr trubky TC−QUICKPIPE BWS nástěnné a stropní provedení  Minimální rozestup
SDR 9 (PN 25) DIN 8079/ 8080 pro trubky TC−QUICKPIPE mezi plášti

Průměr Síla stěn Průměr Síla stěn Délka Rozestup
dR [mm] [mm] dS [mm] [mm] [mm] [mm]

16 1,8 56 20 400 0
20 2,3 60 20 400 0
25 2,8 65 20 400 0
32 3,6 72 20 400 0
40 4,5 80 20 400 0
50 5,6 110 30 400 0
63 7,0 143 40 400 0
75 8,4 175 50 400 50
90 10,0 190 50 400 50

110 12,3 Protipožární manžeta TC typu 110 D
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Rozestupy objímek
Vodorovné rozestupy objímek se řídí podle 
následující tabulky:

Tabulka 3 SDR 9 (PN 25)

Uspořádání objímek
potrubí
Potrubí se vede zásadně tak, aby 
nebylo bráněno tepelné roztažnosti.

U dilatačních ramen se proto vzdálenosti ukotvení
(vzdálenost mezi objímkami) zvětší podle tabulky 3.
Objímky potrubí a armatury se musí přiměřeně
umístit. U průchodu stěnou a stropem se musí dbát
na to, aby bylo potrubí vedeno elasticky (s možností
délkové roztažnosti).

Při svislém položení lze uvedené rozestupy zvýšit
o 30 %.
U SDR 13,6 (PN 16) se dodrží o cca 30 % menší
rozestupy objímek.

a = délka dilatačního ramene (viz bod G)

Uspořádání objímek potrubí 
u odboček (viz bod G) 

Chybně Správně

Chybně Správně

Chybně Správně

Uspořádání armatur u odboček

Uspořádání objímek při změně směru
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Pokládání (instalace) 
do země
Instalační systém TC−QUICKPIPE lze ukládat 
do země (pozor na zabezpečení proti zamrznutí). 
Zvláštní pozornost je třeba věnovat řádnému prove−
dení příkopu, případné izolaci pro teplovodní potrubí
a délkové roztažnosti. Přitom se musí dbát analo−
gicky platného návodu k pokládání potrubí “Svazu
pro umělé hmoty e.V. Bonn pro tlakové trubky
z PVC, k dostání u firmy TECE).

K.

Oprava poškozených
potrubních vedení
Vadný úsek potrubí se musí vyříznout pomocí
řezáku na trubky nebo pilkou s jemnými zuby 
a poté nahradit dvěma nátrubky a novým kusem
trubky podle montážního návodu bod D.

Tipy ke zpracování
• Mnohdy pomůže bez problémů nový dilatační 

U−oblouk.
• Jako preventivní pomocné řešení při navrtání

potrubí je nasazení další větší dimenze potrubí
seříznutou podélně na 2/3 svého průměru a
délky 3xD. Obě lepící plochy se TC−Cleanerem
očistí, nanese se ECOfixat a spoje se svaří.
Svařené plochy se musí stáhnout hadicovou
páskou.

M.

Zabezpečení proti mrazu
Samotná instalace musí být (stejně jako u kovových
potrubních systémů)navržena tak, aby byla 
vyloučena možnost zamrznutí vedení. V místech,
kde hrozí zamrznutí, je nutné zajistit vypuštění 
nebo doprovodné vytápění.
TC−QUICKPIPE je odolný proti mrazuvzdorným
prostředkům na bázi glykolu (viz chemické 
odolnosti).

L.

Utěsnění spojovacího 
niplu z GLASTOFERANu
AG SDR 9 (PN 25)

TC−QUICKPIPE spojovací nipl představuje spojovací
prvek mezi potrubním systémem TC−QUICKPIPE
a kovovými přípojkami resp. armaturami. 
Mírné zdrsnění závitu je nutné. Utěsnění závitu
z plastu se provede slabou vrstvou konopí, přičemž
se musí použít pro pitnou vodu přípustná kluzná
pasta (např. speciální pasta na závity, neo−fermit).
Důležité: délka kovového závitu hrdla musí
odpovídat DIN 2999 a nesmí být v žádném 
případě kratší než spojovací nipl. 
Nepoužívejte teflonovou pásku!!!

Doporučuje se utažení plochým klíčem. Aby se 
zabránilo nepřípustnému působení podélných
a příčných sil na závity z plastů, umístí se
bezprostředně za spojovací nipl pevný bod 
(objímka). Spojovací nipl se použije do teploty max.
70 OC, pro vyšší teplotu jsou k dispozici šroubení se
svěrným kroužkem a mosazné přechodové kusy
nebo bronzová šroubení.

N.



01/2002 25

TC−QUICKPIPE
TECHNICKÉ INFORMACE

TC−QUICKPIPE v topení
Instalační systém TC−QUICKPIPE z GLASTOFERANu
je difuzně těsný potrubní systém podle DIN 4726 dle
zkoušky MPA Dortmund a lze ho tak použít kromě
sanitární oblasti také pro oblast topení.

Maximální teplota přívodu nesmí přesáhnout 90 °C.

Maximální hodnoty provozního tlaku naleznete
v následující tabulce (SDR 9):

Tabulka 5

Přívodní teplota Max. provozní tlak

Doprovodné topení
Pro instalační systém TC−QUICKPIPE lze použít 
doprovodné topení, jakož i samoregulační topné
pásy, které jsou připuštěny výrobcem systémů
potrubí z umělých hmot v sanitární oblasti.
K zajištění optimálního přenosu tepla se topné pásy
dokonale upevní na systém potrubí TC pomocí
široké lepící pásky. 
Je třeba dbát návodu výrobce.

Kromě toho dbejte pokynů v bodu P pro zdroj tepla.

P.
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Tlaková zkouška
Podle DIN 1988, část 2 a podle platných předpisů
VOB (zadávací řád pro stavební práce) se potrubí
pitné vody po zhotovení a před zaizolováním a za−
krytím podrobí tlakové zkoušce. Pro bezchybnou 
zkoušku je třeba dbát na pomalé plnění potrubí
a dokonalé odvzdušnění instalace. 
Provede se předběžná a hlavní zkouška tlaku.

Předběžná zkouška
Závisí na velikosti montáže. Pro malé díly zařízení,
jako např. přípojná a rozvodná potrubí mokrých
prostorů platí předběžná zkouška i jako hlavní 

zkouška. Pomocí tlakové pumpy se zavede 
přípustný provozní přetlak plus 5 barů a to se
během 30 minut v 10 minutových intervalech 
opakuje (mírné roztažení instalačního systému TC).
Poté nesmí během dalších 30 minut zkušební tlak
poklesnout o více než 0,6 bar.

Hlavní zkouška
Předběžná zkouška bezprostředně přechází do
hlavní zkoušky. Tlak z předběžné zkoušky v potrubí
zůstane zachován a nesmí poklesnout během hlavní
zkoušky po dobu 2 hodin o více než 0,2 bar.
Hlavní zkouška se opakuje, pokud se vyskytly
netěsnosti.
Vyhotoví se protokol (viz níže), který se podepíše.

Pro převzetí záruky TC se protokol o tlakové zkoušce pro instalační 
systém TC−QUICKPIPE přiloží k žádosti o vystavení záručního listu.

Protokol o tlakové zkoušce pro instalační systém TC−QUICKPIPE 

Stavební objekt ___________________________ Zákazník zastoupený ________________________________

__________________________________________ Dodavatel zastoupený _______________________________

Plnící voda je filtrována, potrubí zcela odvzdušněno. Zkouška podle DIN 1988, část 2. 
Přípustný provozní přetlak činí Pzul = _______ bar. / _______ bar (pokud je vyšší)

Teplota vody _____________ OC
Rozsah průměru cca ______ m
Místa odběru cca _________ ks

1. Zavést zkušební tlak (min. 15 bar)
Pprüf = Pzul + 5 barů = _______ barů

2. Předběžná zkouška
doba zkoušky = celkem 60 minut

2.1 Během 30 minut opět 2x vytvořit Pprüf.
Časový interval po 10 minutách

2.2 Během dalších 30 minut dovolený pokles tlaku max. 0,6 bar (0,1 bar za 5 min.)
Pvor = Pprüf (£) 0,6 bar = ________ bar (dovoleno)

Netěsnosti nejsou rozpoznatelné

_____________________________
Místo / datum

_____________________________
(Zadavatel resp. zástupce)

S.

3. Hlavní zkouška

3.1 Dovolený pokles tlaku 
max. 0,2 bar
Odečtený tlak _________ bar

Potrubí jsou těsná.

Instalační systém byl vypláchnut 
(DIN 1988, část 2).

_____________________________
Místo / datum

_____________________________
(Dodavatel resp. zástupce)
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Tlaková zkouška 
vzduchem nebo 
inertními plyny
Pokud není tlaková zkouška s vodou možná (období
mrazů), lze toto provést alternativně se vzduchem
nebo inertními plyny podle listu technických údajů
ZVSHK „Provádění tlakové zkoušky stlačeným 
vzduchem nebo inertními plyny pro montáže potrubí
pro pitnou vodu podle DIN 1988 (TRWI)“.

Protokol o tlakové zkoušce pro instalační systém TC−QUICKPIPE 
se vzduchem nebo s inertním plynem jako zkušebním médiem

Stavební objekt ___________________________ Zákazník zastoupený _________________________________

__________________________________________ Dodavatel zastoupený ________________________________

Tlak v zařízení: ____________ bar

Okolní teplota: _____________ OC, zkušebního média ___________ OC

Zkušební médium Stačený vzduch bez oleje Dusík Kysličník uhličitý ________

Zařízení na pitnou vodu bylo zkoušeno jako celé zařízení v __________ dílčích úsecích

Všechna potrubí jsou uzavřena kovovými zátkami, víčky, zástrčnými deskami nebo slepými přírubami. 
Přístroje, tlakové nádoby nebo ohřívače pitné vody jsou odděleny od potrubí.
Byla provedena vizuální kontrola všech potrubních spojů z hlediska odborného provedení.

Zkouška těsnosti

Zkušební tlak 110 mbar
Doba zkoušky až do 100 litrů objemu potrubí min. 30 minut.
Na každých dalších 100 litrů se prodlouží doba zkoušky o 10 minut.

Objem potrubí litrů, doba zkoušky min.
Bylo vyčkáno vyrovnání teploty a ustáleného stavu u materiálů 
z umělých hmot, poté začala doba zkoušky.

Během zkoušky nebyl zjištěn pokles tlaku

_____________________________
Místo / datum

_____________________________
(Zadavatel resp. zástupce)

Zkouška pevnosti se zvýšeným tlakem

Zkušební tlak £ 50 DN max. 3 bar
> 50 DN max. 1 bar
Doba zkoušky až do 100 litrů objemu potrubí min. 

30 minut, doba zkoušky minut.
Na každých 100 litrů se doba zkoušky prodlouží
o 10 minut.
Bylo vyčkáno vyrovnání teploty a ustáleného stavu u
materiálů z umělých hmot, poté začala doba zkoušky.

Během zkoušky nebyl zjištěn pokles tlaku
Systém potrubí těsný

_____________________________
Místo / datum

_____________________________
(Dodavatel resp. zástupce)
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Chemická odolnost 

Pro použití chemikálií odkazujeme 
na následující tabulku od BF Goodrich.

Médium Teplota
20 OC 80 OC

Médium Teplota
20 OC 80 OC

Acetaldehyd − −
Acetát nikličitý + +
Aceton přes 5% ! !
Aceton, čistý − −
Aceton, do 5%, + +
Acetylnitril − −
Aldehyd kyseliny krotonové − −
Alkoholy + +
Allylalkohol ! !
Allylchlorid − −
Aminy − −
Amylacetát − −
Amylalkohol ! !
Amylchlorid − −
Anhydrid kyseliny octové − −
Anilin − −
Aromatické uhlovodíky − −
Arsenitan sodný + /
Bavlníkový olej ! !
Bělidlo, domácnost (5% CI) + +
Bělidlo, průmyslové (15% CI) + +
Benzaldehyd − −
Benzen − −
Benzin − −
Benzoan hlinitý + +
Benzylalkohol − −
Benzylchlorid − −
Bílý louh + +
Bismutový živec + +
Borax + +
Borová silice − −
Brom − −
Brombenzen − −
Bromičnan draselný + +
Bromid draselný + +
Bromid sodný + +
Bromtoluen − −
Butylalkohol ! !
Butylcarbitol − −
Butylcellusolve − −
Octan kademnatý + +
Carbitol − −
Cellusolve, všechny druhy − −
Citrát hlinitý + +
Citrát hořečnatý + +
Citrónová silice − −
Citrusový olej − −
Cukr + +
Cyklohexan − −
Cyklohexanol − −

Cyklohexanon − −
Čpavek − −
Čtyřsodný dvojfosforečnan + +
Dextrin + +
Dextróza + +
Dezinfekční prostředek ! !
Dibutylenftalát − −
Dibutylftalát − −
Dietylamin − −
Dietyleter − −
Dichlorbenzen − −
Dichloretylen − −
Dichlorid rtuťnatý + +
Dichlormetan − −
Dichroman draselný + +
Dimetylformamid − −
Dvojfosforečnan sodný + +
Dusičnan + +
Dusičnan amonný + +
Dusičnan barnatý + +
Dusičnan draselný + +
Dusičnan hlinitý + +
Dusičnan hořečnatý + +
Dusičnan chromnatý + +
Dusičnan měďnatý + +
Dusičnan nikelnatý + +
Dusičnan olovnatý + +
Dusičnan rtuťný + +
Dusičnan sodný + +
Dusičnan stříbrný + +
Dusičnan vápenatý + +
Dusičnan zinečnatý + +
Dusičnan železitý + +
Dusičnan železnatý + +
Dusitan sodný + +
Dvojchroman amonný + +
Dvojchroman draselný + +
Dvojchroman sodný + +
Dvojsíran rtuťnatý    + +
Dvojsiřičitan vápenatý + +
EDTA, čtyřsodá sůl + +
Elektrolytická lázeň + +
Ester − −
Etanol, do 5 % + +
Etanol, nad 5% ! !
Eter − −
Etylacetat − −
Etylakrylát − −
Etylbenzen − −
Etylenbromid − −
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Chemická odolnost 

Médium Teplota
20 OC 80 OC

Médium Teplota
20 OC 80 OC

Etylendiamin − −
Etylenglykol, do 50% + +
Etylenglykol, přes 50 % ! !
Etylenchlorid − −
Etylenoxid − −
Etyleter − −
Etylchlorid − −
Fenylhydrazin − −
Ferikyanid draselný + +
Ferokyanid draselný + +
Fluorid amonný + +
Fluorid draselný + +
Fluorid hlinitý + +
Fluorid hořečnatý + +
Fluorid měďnatý + +
Fluorid sodný + +
Formaldehyd − −
Fosforečnan amonný + !
Fosforečnan draselný + +
Fosforečnan sodný + +
Freony ! !
Fruktóza + +
Glycerín + +
Glykoleter − −
Halogen uhlovodíkový olej ! !
Heptan + /
Hlinitan sodný + +
Hořečnaté soli, anorganické + +
Hroznový cukr + +
Hydrazin − −
Hydrid draselnato−boritý + +
Hydrosíran draselný + +
Hydrosíran sodný + +
Hydrosiřičitan sodný + +
Hydrosiřičitan vápenatý + +
Hydrouhličitan draselný + +
Hydrouhličitan sodný + +
Hydroxid amonný − −
Hydroxid barnatý + +
Hydroxid draselný + +
Hydroxid hlinitý + +
Hydroxid hořečnatý + +
Hydroxid sodný + +
Hydroxid vápenatý + +
Hydroxid železa + +
Hydroxid železnatý + +
Hypochlorid draselný + +
Hypochlorid vápenatý + +
Chlor, kapalný − −
Chlorbenzen − −

Chlorečnan draselný + +
Chlorečnan olovnatý + +
Chlorečnan sodný + +
Chlorečnan vápenatý + +
Chlorid (IV) zinečnatý  + +
Chlorid amonný + +
Chlorid antimoničný + +
Chlorid barnatý + +
Chlorid draselný + +
Chlorid fosforitý − −
Chlorid hlinitý + +
Chlorid hořečnatý + +
Chlorid kademnatý + +
Chlorid měďnatý + +
Chlorid měďný + +
Chlorid nikličitý + +
Chlorid sodný (kuchyňská sůl) + +
Chlorid strontnatý + +
Chlorid thionylu − −
Chlorid uhličitý − −
Chlorid vápenatý + +
Chlorid zinečnatý + +
Chlorid železitý + +
Chlorid železnatý + +
Chloristan draselný, nasycený + +
Chloristan sodný + +
Chloritan sodný + +
Chloritan stříbrný + +
Chlornan sodný + +
Chloroform − −
Chlorová voda, nasycená (0,3 %) + +
Chlorovaná voda, hypochlorit + +
Chlorované rozpouštědlo − −
Chroman draselný + +
Chroman sodný + +
Isopropanol ! !
Jodid sodný + +
Kamenec hlinito−draselný + +
Kamenec hlinitosodný + +
Kaprolaktam − −
Kaprolakton − −
Keton − −
Kokosový olej ! !
Koprová silice − −
Kreosot (k impregnaci dřeva) − −
Kresol − −
Křemičitan sodný + +
Kukuřičný extrakt + +
Kukuřičný olej ! !
Kumen − −
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Médium Teplota
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Kyanát draselný + +
Kyanid měďnatý + +
Kyanid rtuťnatý  + +
Kyanid sodný + +
Kyanid stříbrný + +
Kyanid železnato−sodný + +
Kyselina adipová, nasycená − −
Kyselina akrylová − −
kyselina arzeničná + +
Kyselina benzoová, nasycená + −
Kyselina boritá, nasycená + +
Kyselina citrónová + +
Kyselina fluorokřemičitá, 30% + !
Kyselina fluorovodíková, 3% + /
Kyselina fluorovodíková, nad 3% / /
Kyselina fosforečná, + +
Kyselina chlorečná + +
Kyselina chloristá, 10% + /
Kyselina chlorná + +
Kyselina chlorovodíková + +
Kyselina chlorovodíková, 36% (konc.) + !
Kyselina chromová, 40% (konc.) + +
Kyselina křemičitá + /
Kyselina maleinová, 50% + +
Kyselina máselná, čistá − −
Kyselina máselná, do 1 % + +
Kyselina máselná, přes 1 % ! !
Kyselina mléčná, 25% + +
Kyselina mléčná, 85 % (v pevném stavu) + !
Kyselina mravenčí, do 25 % + +
Kyselina mravenčí, přes 25 % ! −
Kyselina octová, do 10 % + +
Kyselina octová, nad 10% ! !
Kyselina pikrová − −
Kyselina propanová, čistá − −
Kyselina propanová, do 2% + +
Kyselina propanová, přes 2% ! !
Kyselina sírová, 50% + +
Kyselina sírová, 80% + +
Kyselina sírová, 85% + −
Kyselina sírová, 98% + −
Kyselina sírová, dýmavá − −
Kyselina stearolová + /
Kyselina sulfanilová + +
Kyselina šťavelová, nasycená + !
Kyselina tříslová, 30% + /
Kyselina uhličitá + +
Kyselina vinná + /
Kyselý fluorid amonný + +
Kysličník uhelnatý + +

Kyslík + +
Ledová kyselina octová − −
Limonen − −
Lněný olej ! !
Louh draselný + +
Lučavka královská + −
Lučavka královská, 25−35% + !
Lučavka královská, 70% + −
Lučavka královská, do 25% + +
Manganistan draselný, nasycený + +
Mazací látka, ASTM #1,2,3 + /
Metafosforečnan amonný + +
Metafosforečnan sodný + +
Metylalkohol, čistý − −
Metylalkohol, do 10% + +
Metylalkohol, přes 10% ! !
Metylamin − −
Metylbenzen − −
Metylcellusolve − −
Metyletylketon − −
Metylchlorid − −
Metylisobutylketon − −
Metylmetakrylát − −
Minerální olej + /
Moč + +
Močovina + +
Monoetanolamin − −
Monochlorbenzen − −
Mořská voda + +
Motorový olej + /
Mravenčan metylnatý − −
Mravenčan sodný + +
Mýdlo + +
Naftalen − −
Nitrobenzen − −
Ocet + +
Octan amylnatý − −
Octan butylnatý − −
Octan draselný + +
Octan hlinitý + +
Octan měďnatý + +
Octan olovnatý + +
Octan sodný + +
Octan vápenatý + +
Octn zinečnatý + +
Oktanol−1 ! −
Olivový olej ! !
Oxid hořečnatý + +
Oxid chloričitý, vodný, nasycený (0,1 %) + /
Oxid vápenatý + +
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Ozonovaná voda + /
Palmový olej ! !
Parafín + /
Perfosfát + /
Peroxid vodíku, 30% + /
Peroxoboritan draselný + +
Peroxoboritan sodný + +
Persíran amonný + /
Pivo + +
Plynný fluor − −
Plynný chlor, stopový + +
Plynný chlor, suchý − −
Plynný chlor, vlhký − −
Podzemnicový olej ! !
Polyetylenglykol − −
Potaš + +
Prací přípravky ! !
Propanol, do 0,5% + +
Propanol, přes 0,5% ! !
Propylendichlorid − −
Propylenglykol, do 25% + +
Propylenglykol, přes 25% ! !
Propylenoxid pyridin − −
Rhodan amonný + +
Ricinový olej ! !
Rostlinný olej ! !
Rtuť − −
Silikonový olej + /
Silný louh + +
Síra + /
Síran amonný + +
Síran barnatý + +
Síran draselný + +
Síran draselný, nasycený + /
Síran hlinitý + +
Síran hlinitý, všechny druhy + +
Síran hořečnatý + +
Síran kademnatý + +
Síran lithný + +
Síran manganatý + +
Síran měďnatý + +
Síran nikelnatý + +
Síran olovnatý + +
Síran sodný + +
Síran stříbrný + +
Síran vápenatý + +
Síran zinečitý + +
Síran zinečnatý + +
Síran železitý + +
Síran železnatý + +

Sirník amonný + +
Sirník barnatý + +
Sirník draselný + +
Sirník sodný + +
Sirouhlík − −
Sirovodík, vlhký + +
Siřičitan draselný + +
Siřičitan sodný + +
Sojový olej ! !
Solný roztok, kyselý + +
Stolní olej ! !
Styren − −
Sulfamid amonný + +
Surová ropa, kyselá − −
Surová šťáva z cukrové třtiny + +
Škrob + +
Šťáva z cukrové třtiny + +
Talový olej ! !
Technický xylen − −
Tenzidy ! !
Terpen − −
Terpentýn − −
Tetrahydrofuran − −
Texanol (změkčovadlo) − −
Tiosíran sodný + +
Tmavý louh + +
Tributylfosfát − −
Trichloretylen − −
Tripolyfosfát draselný + +
Tripolyfosfát sodný + +
Uhličitan barnatý + +
Uhličitan draselný + +
Uhličitan hlinitý + +
Uhličitan hořečnatý + +
Uhličitan měďnatý + +
Uhličitan sodný + +
Uhličitan vápenatý + +
Uhličitan zinečnatý + +
Vínan amonný + +
Vinylacetát − −
Voda, deionizovaná + +
Voda, demineralizovaná + +
Voda, destiovaná + +
Voda, obsahující sůl + +
WD−40 (mazací látka) ! !
Zelený louh + +



32 01/2002

TC−QUICKPIPE
TECHNICKÉ INFORMACE

Všeobecné pokyny 
k tabulce chemických
odolností
• Nedoporučuje se použití PVC−C ve spojení s

většinou polárních organických médií, jako např.
různých rozpouštědel, dále chlorovaných nebo
aromatických chlorovodíků, esterů nebo ketonů.

• Chemická odolnost PVC−C vůči některým kapal−
inám, jako jsou pohonné hmoty s přiměřeným
podílem aromatických uhlovodíků, se nedá určit
výhradně na základě výsledků z pokusů s us−
azováním. V tomto případě by se tedy měly
použít vždy aktuální informace.

• Existuje celá řada srovnatelných vlastností
u chemické odolnosti PVC a PVC−C. Přesto se
nemají hodnoty odolnosti PVC přenášet na 
PVC−C bez dalších zkoušek, protože obě tyto
látky zásadně nevykazují oproti některým
chemikáliím stejné chování.

• Pokud by byly mechanicky namáhané díly
z PVC−C smáčeny povrchovými aktivátory, jako
např. tenzidy nebo určitými oleji a tuky, může 
dojít k efektu napěťové koroze. Mechanické
vlastnosti trubek a tvarovek se tak stykem s
určitými chemikáliemi zhoršují, takže vnější me−
chanická namáhání vedou k trhlinám na dílech.

Na části potrubí působí kromě napětí vnitřním 
tlakem ještě další namáhání omezováním tepelného
roztahování a pevně instalovanými úseky potrubí.

Proto je potřeba, jak při konstrukci, tak i při montáži
potrubí, dbát na to, aby mechanická namáhání v
potrubí během použití byla minimální. To nastává
zvláště tehdy, pokud se PVC−C použije ve spojení
s chemikáliemi, které vedou k napěťové korozi.
Naléhavě se doporučuje zkoušet odolnost PVC−C
vůči aktuálně používaným chemikáliím 
simulovanými podmínkami použití.

• PVC−C je odolný vůči některým ve vodě rozpust−
ným rozpouštědlům, jako např. alkoholům, které
existují v nepatrných koncentracích. Maximálně
přípustné koncentrace některých těchto
chemikálií pro použití s TC−QUICKPIPE ukazuje
tabulka. Ve vodě rozpustná rozpouštědla, jako
např. aromatické uhlovodíky, napadají již i při
nepatrné koncentraci povrch dílů z PVC−C 
a difundují dovnitř. To může vést ke značně 
zkrácené životnosti potrubního systému.

• Maximální tlaková řada potrubních dílů se může
snížit při použití zvýšených teplot, s agresivních
chemikálií, vůči nimž je PVC−C odolné.

• Při použití chemikálií doporučujeme projednání
s našimi aplikačními techniky.

• Za tuto tabulku nepřebíráme žádnou záruku,
omyly vyhrazeny.

• Volejte na horkou linku TC:
0049 / 25 72 / 9 28−200

nebo 0049 / 25 72 / 9 28−201.
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